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Aufbau:

•	 Laminiermatrix	von	KERAGUSS®

•	 Spezialgewebe	von	Gerster	TechTex

Im	Verbund	möglich	mit:
•	 Styropor
•	 Holz
•	 Wabenmaterial	aus	Wellpappe
•	 Mineralische	Platten

Sichtseite	(Beispiele):
•	 Epoxidharz
•	 Lacke,	Farben
•	 Tapeten

Nicht brennbar

Keine Rauchgase

Kein Abtropfen

Dauerbelastung
Laminiermatrix 1.000 °C

Dauerbelastung
Gewebe 600 °C

Flächengewicht
ca. 3,0 kg/m²

Biegefestigkeit
50 - 100 MPa

DIN	EN	13501-1	Klasse	A1
DIN	4102-1	Baustoffklasse	A1
Nichtbrennbarkeit	IMO	FTP	Code	Teil	1

NFW® 

Nichtbrennbarer Faserverbundwerkstoff 
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NFW® 

Nichtbrennbarer Faserverbundwerkstoff 

Technische Daten

Flächengewicht:	ca.	3,0	kg/m²	(2-lagig)

Biegefestigkeit:	50	–	100	MPa

Zulassungen:
EN	13501-1	Klasse	A1	nichtbrennbar
IMO	FTP	Code	Teil	1

•	 wasser-	und	wasserdampfbeständig
•	 geruchlos
•	 vibrationsbeständig
•	 gute	Thermoschockbeständigkeit
•	 keine	gefährlichen	Inhaltsstoffe

Einstellbare	Eigenschaften:
•	 Viskosität
•	 Topf-	und	Härtezeit
•	 Farbe

Anwendung

NFW®	ist	nichtbrennbar	und	hitzebeständig	und	
kann	daher	vorteilhaft:
•	 im	Schiffsbau,	
•	 im	Eisenbahnwesen,	
•	 der	Gebäudetechnik	und	
•	 der	Automobilindustrie	
verwendet	werden.

Verarbeitung

NFW®	wird	wie	handelsübliche	Harze
verarbeitet,	es	werden	Flüssigkeit	und	
Feststoff	nach	einer	festen	Mischungs-
verhältnis	vermischt	und	im	
Handlaminat-Verfahren	aufgebracht.	

NFW®	härtet	bei	Raumtemperatur	aus,	der
Prozeß	kann	durch	Wärme	beschleunigt	werden.


